
  نا یسا  یبهداشت  عیصناشرکت  

 کارخانه های کاری  فرآیندها و ایستگاه  یو کارسنج  کیانبار و لجست  ،یبندبسته  نده، یشو عاتیخطوط ما  یسنجتیظرف

 صنایع بهداشتی ساینا   شرکت :نام  •

 : ابهر نشانی کارخانه  •

 نفر 175تعداد نیروی انسانی صف:   •

 تن 40000تولید در سال:  متوسط  •

 (طرح و برنامهکننده مناقصه ) واحد برگزار  •
 

 تعداد شیفت کاری  محصول   تعداد نام خط  ردیف 

 ساعته 8یک شیفت  یک  1سراك  1
 
 

  ساعته 8یک شیفت  یک   2سراك  2

  ساعته 8یک شیفت  یک   لیتری  4 3

  ساعته 8یک شیفت  یک  لیتری  10 4

  ساعته 8یک شیفت  پنج   1وانیک  5

  ساعته 8یک شیفت  ده   2وانیک  6

  ساعته  12شیفت  دوتا  8یک شیفت  دو   ژل  7

  ساعته 8یک شیفت  پنج   نازله  16پرکن  8

  ساعته 8یک شیفت  یک  پرکن دستی  9

  ساعته 8یک شیفت  دو   روتاری 10

  ساعته 8یک شیفت  شش سفیدکننده خطی  11

  ساعته 8یک شیفت  چهار محصول  منظوره جدید  3خط  12

  ساعته 8یک شیفت  یک محصول  دستی 13

  تولید ملزومات بسته بندی 

  ساعته 12یا  10، 8 شیفت  پت یبطر بطری زنی اکراینی 14

  ساعته 8سه شیفت    یبطردو نوع  بطری زنی چینی 15

16 SMC  ساعته 8سه شیفت    لنیات یپل  یتریل 4گالن  

17 TMT1 ساعته 8سه شیفت    یتریل 1 ییلباسشو یبطر  

18 TMT2 5  ساعته 8سه شیفت   یبطرنوع  

19 F1 ساعته 8سه شیفت   یتریل 1 یبطر  

20 F2 ساعته 8سه شیفت   یتریل 4 یبطر  

21 R1  ساعته 8سه شیفت  درب محصولات  

22 R2  ساعته 8سه شیفت  درب محصولات   

 

 



  نا یسا  یبهداشت  عیصناشرکت  

 کلی پروژه: موضوع و شرح   

 سنجی اسمی و عملی خطوط تولیدظرفیت •

 های کاری کارسنجی فرآیندها و ایستگاه  •

 ها ها و اتلافشناسایی گلوگاه  •

 های استاندارد عملیات گیری زماناندازه  •

 وریتحلیل نیروی انسانی و بهره  •

 ارائه گزارش تحلیلی و پیشنهادهای بهبود   •

 

 الزامات:

 ها متعلق به کارفرما و گزارش  جینتا  تیمالک  - 

 اطلاعات کارخانه   یمحرمانگ  - 

 تجربه( شفاف اعلام شود.  م،ی ت  ، یبه متدولوژ  یده)وزن  یفن یابیروش ارز  - 

 

 


